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PŁASKIE
Cięcie bez 

zadziorów, do 
wykonania spoin o 
doskonałej jakości

PÓŁOSIOWE
Cięcie dokładne, 
wysoka twardość 
ostrzy, do cięcia 

materiałów półtwardych

OSIOWE
Wszystkie 

prace,
wszystkie 
materiały

GŁOWICE OSTROŁUKOWE

•  Wykazują wytrzymałość wyższą 
niż inne typy głowic.

•  Zapewniają szerokie 
zakresy cięcia i zwiększoną 
wytrzymałość, dzięki czemu 
nadają się do wszystkich typów 
prac.
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Szczypce dla elektroników

Szczypce tnące z główką ostrołukową

Szczypce tnące Micro-Tech® „z małą główką”: dokładność

NF ISO 9654, ISO 9654, DIN ISO 9654, ASME B107.500
• Szczypce o małym przegubie, nadają się szczególnie do miniaturowych podzespołów 

elektronicznych.
Masa: 60 g.

B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] Cięcie Śr. Fe 30 HRc [mm] Cu – Ni Ø [mm] Śr. struny [mm]

405.8MT 8,5 9 6 110 0,5 0,2 - 1 -
406.8MT 8,5 9 6 110 - 0,1 - 1 -
407.8MT 8,5 9 6 110 - 0,1 - 1 -

NF ISO 9654, ISO 9654, DIN ISO 9654, ASME B107.500
• Te szczypce łączą w sobie wysoką jakość z poręcznością dzięki nowej, ostrołukowej formie 

główki.
• Modele z chwytakiem odpadu, zapobiegającym wyrzucaniu uciętego przewodu. Model 405.MT 

umożliwia cięcie struny fortepianowej do 0,4 mm.
Masa: 60 g.

Szczypce tnące Micro-Tech® kompaktowe: poręczność

B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] Uchwyt odpadu Cięcie Śr. Fe 30 HRc [mm]
Cu – Ni Ø 

[mm]
Śr. struny 

[mm]
405.MT 10,5 9,5 7 110 - 0,7 0,3 - 1,3 0,4
406.MT 10,5 9,5 7 110 - 0,7 0,1 - 1,3 -
406.RMT 10,5 9,5 7 110 • 0,6 0,1 - 1,1 -
407.MT 10,5 9,5 7 110 - - 0,1 - 1,3 -

NF ISO 9654, ISO 9654, DIN ISO 9654, ASME B107.500
• Szczypce te umożliwiają równe cięcie w wielu materiałach: od drutu miedzianego do struny 

fortepianowej do 0,5 mm.
Model z chwytakiem odpadu, zapobiegającym wyrzucaniu uciętego przewodu.
Masa: 60 g.

Szczypce tnące Micro-Tech® „krępe”: uniwersalność

B [mm] C [mm] E [mm] L [mm]
Uchwyt 
odpadu

Cięcie
Śr. Fe 30 
HRc [mm]

Cu – Ni Ø 
[mm]

Śr. struny [mm]

405.10MT 10,5 11,5 7 110 - 0,8 0,3 - 1,4 0,5
405.10RMT 10,5 11,5 7 110 • 0,7 0,3 - 1,2 0,5
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Szczypce dla elektroników Elektronika

NF ISO 9654, ISO 9654, DIN ISO 9654, ASME B107.500
• Te szczypce pozwalają przedłużyć dostęp; do +1,5 do 2 mm w stosunku do standardowych 

szczypiec.
• Model z chwytakiem odpadu, zapobiegającym wyrzucaniu uciętego przewodu.
Masa: 60 g.

Szczypce tnące Micro-Tech® „wydłużone”: lepszy dostęp

B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] Cięcie Śr. Fe 30 HRc [mm] Cu – Ni Ø [mm]

435.MT 10,5 13 7 110 0,7 0,1 - 1,3
425.MT 10,5 13 7 110 - 0,1 - 1,3

NF ISO 9654, ISO 9654, DIN ISO 9654, ASME B107.500
• Szczypce te pozwalają wykonywać cięcie za elementami i można je wsuwać pod przeszkodami 

(cewki, oporniki...).
Masa: 60 g.

Szczypce tnące Micro-Tech® „wydłużone wysmuklone” z odstępem

B [mm] C [mm] E [mm] L [mm] L1 [mm] Cięcie Śr. Fe 30 HRc [mm] Cu – Ni Ø [mm]

426.MT 10,5 13 7 110 5,5 - 0,1 - 1,2

NF ISO 9654, ISO 9654, DIN ISO 9654, ASME B107.500
• Szczypce są używane do prac wymagających dużej siły cięcia oraz do prac powtarzanych, na 

szerokiej gamie materiałów.
Model z chwytakiem odpadu, zapobiegającym wyrzucaniu uciętego przewodu.
Masa: 95 g.

Szczypce tnące Micro-Tech® o dużej mocy

B [mm] C [mm] E [mm] L [m] Cięcie Śr. Fe 30 HRc [mm] Cu – Ni Ø [mm] Śr. struny [mm]

405.12MT 16 16 8 125 1,0 0,4 - 2,0 0,8
415.MT 16 16 8 125 0,9 0,3 - 2,0 -

pobrano ze strony www.facom.com.pl


